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1. ОБЩИЕ  ПОЛОЖЕНИЯ. 

 
Настоящая основная образовательная программа по профессии 

профессионального обучения ОКПР 14989 Наладчик станков и манипуляторов с 
программным управлением (далее – ООП, программа) разработана на основе ЕКТС 
профессии ОКПР 14989 Наладчик станков и манипуляторов с программным управлением 
4 разряда, профессионального стандарта по профессии Наладчик станков и оборудования 
в механообработке, а так же с учетом ФГОС СПО по профессии 15.01.23 Наладчик 
станков и оборудования в механообработке.  

ООП профессионального обучения определяет объем и содержание среднего 
профессионального образования по профессии ОКПР 14989 Наладчик станков и 
манипуляторов с программным управлением 4 разряда, планируемые результаты освоения 
образовательной программы, условия образовательной деятельности. 

 Нормативные основания для разработки ООП: 

 Федеральный закон от 29 декабря 2012 г. №273-ФЗ «Об образовании в Российской 
Федерации»; 

 Федерального государственного образовательного стандарта среднего 
профессионального образования по профессии 15.01.23  «Наладчик станков и 
оборудования в механообработке» (утвержден приказом Министерства  
образования и науки Российской Федерации  от 2 августа 2013 г. N 824), 
зарегистрирован в Минюсте России 20 августа 2013 г. N 29665 с учетом изменений, 
внесенных приказом  Минобрнауки России от 17.03.2015 N 247 «О внесении 
изменений в федеральные государственные образовательные стандарты среднего 
профессионального образования» (Зарегистрировано в Минюсте России 03.04.2015 
N 36713). 

 
 
 

 

РАЗДЕЛ 2.  ОБЩАЯ  ХАРАКТЕРИСТИКА  ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ  ПРОГРАММЫ  
 
 
Квалификация, присваиваемые выпускникам образовательной программы:  ОКПР 14989 
Наладчик станков и манипуляторов с программным управлением на разряд выше 
установочного. 
Формы обучения: очно-заочная. 
Объем образовательной программы: 168 академических часов. 
Срок получения образования по образовательной программе – 1 месяц. 
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РАЗДЕЛ 3.    ХАРАКТЕРИСТИКА  ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ 
ДЕЯТЕЛЬНОСТИ  ВЫПУСКНИКА 

 

5 разряд 

Характеристика работ. Наладка на холостом ходу и в рабочем режиме механических и 
электромеханических устройств станков с программным управлением для обработки 
сложных деталей с применением различного режущего инструмента. Наладка 
координатной плиты. Выполнение расчетов, связанных с наладкой, управлением и пуском 
станков с программным управлением. Установка различных приспособлений с выверкой 
их в нескольких плоскостях. Наладка отдельных узлов промышленных манипуляторов 
(роботов) с программным управлением, оборудования блочно-модульных систем типа 
"Станок (машина)-робот" и линий гибких автоматизированных производств (ГАП), 
применяемых в технологическом, электротехническом, подъемно-транспортном и 
теплосиловом производствах. 

Должен знать: устройство обслуживаемых станков и промышленных манипуляторов 
(роботов) с программным управлением; устройство контрольно-измерительных 
инструментов и приборов; способы установки инструмента в блоки; правила 
регулирования приспособлений. 

Примеры работ 

Наладка механических и электромеханических устройств различных токарных станков 
для обработки деталей: 

1. Валов с нарезкой резьбы длиной до 1500 мм. 
2. Диафрагм, дисков, поршней, силовых колец; фланцев с наружной и внутренней 

резьбой, канавками, с коническими поверхностями и других крупногабаритных деталей. 
3. Дисков, компрессоров и турбин, роторов турбин. 
4. Колец шарикоподшипников, инжекторов водяных и паровых, пресс-форм 

многоместных. 
5. Корпусов компрессоров и турбин, опрямляющих и направляющих аппаратов, 

силовых колец, фланцев и других крупногабаритных кольцевых и дисковых деталей с 
криволинейными, коническими и цилиндрическими поверхностями. 

6. Корпусов опорных подшипников и судовых механизмов, блоков цилиндров, валов 
коленчатых и судовых, винтов гребных, статоров турбогенераторов, спиц гребных 
ледовых винтов, кондукторов сложных, шкивов тормозных, муфт, компрессоров, 
двигателей, приводов, коробок скоростей, крышек, втулок тонкостенных. 

7. Шаров и шаровых соединений, головок различных с многозаходной резьбой, валов с 
резьбой. 

 

Наладка механических и электромеханических устройств различных фрезерных 
станков для обработки деталей: 

1. Деталей корпусных авиавинтов и авиаколес со сложной геометрической формой, с 
большим числом отверстий. 
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2. Каркасов оперения законцовок рулей, панелей крыла и других аналогичных деталей 
с теоретическими контурами, карманами, подсечками, окнами, отверстиями. 

3. Копиров, матриц, пуансонов сложной конфигурации. 
4. Корпусов судовых механизмов, корпусов приборов со ступенчатыми 

поверхностями, компенсаторов, двигателей, приводов, коробок скоростей, крышек, втулок 
тонкостенных шнеков с цилиндрическим донышком, фасонных поверхностей 
пространственной формы (цилиндры, сферы). 

5. Кронштейнов, обойм, оснований, плат, валов со ступенчатыми поверхностями. 
6. Лопастей турбин. 
7. Носков крыльев, центропланов, поясов, балок, лонжеронов, нервюров, окантовок, 

шпангоутов, панелей и других аналогичных деталей с наличием переменной малки. 
 

Наладка механических и электромеханических устройств сверлильных, 
шлифовальных, электроэрозионных станков для сверления и обработки отверстий и 
поверхностей в деталях по 7 - 8 квалитетам. 

6 разряд 

Характеристика работ. Наладка на холостом ходу и в рабочем режиме механических и 
электромеханических устройств многооперационных станков с программным 
управлением для обработки деталей, требующих перестановок и комбинированного их 
крепления. Наладка и регулировка обрабатывающих комплексов станков и систем станков 
с манипуляторами с программным управлением для обработки деталей. Наладка и 
регулировка промышленных манипуляторов (роботов) с программным управлением и 
оборудования участков ГАП, применяемых в технологическом, электротехническом, 
подъемно-транспортном и теплосиловом производствах. Выполнение сложных 
технических расчетов, необходимых при наладке станков и обрабатывающих комплексов 
станков с программным управлением. 

Должен знать: конструктивные особенности универсальных, специальных 
приспособлений и другой оснастки для сложных станков с программным управлением; 
кинематические и электрические схемы обслуживаемых станков. 

Примеры работ 

Наладка механических и электромеханических устройств различных токарных станков 
для обработки деталей: 

1. Валов с нарезкой резьбы длиной свыше 1500 мм. 
2. Гребенок, калибров резьбовых, червяков многозаходных. 
3. Коробок скоростей, корпусов двигателей и судовых механизмов, сложных корпусов 

турбин и насосов. 
Наладка механических и электромеханических устройств различных фрезерных 

станков для обработки деталей: 

1. Корпусов коробок скоростей. 
2. Корпусов двигателей и судовых механизмов, корпусов гидротурбин. 
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Наладка механических и электромеханических устройств различных сверлильных, 
шлифовальных, электроэрозионных станков для сверления и обработки отверстий и 
поверхностей в деталях по 6 квалитету. 

7 разряд 

Характеристика работ. Наладка и регулировка на холостом ходу и в рабочем режиме 
многооперационных станков и роботизированных технологических комплексов станков с 
программным управлением для обработки деталей и сборочных единиц с разработкой 
программ управления станками. Наладка и регулировка гибких производственных систем 
(ГПСов) для обработки деталей и сборочных единиц. Диагностика, профилактика и 
ремонт неисправностей всех систем и узлов оборудования. 

Должен знать: способы разработки управляющей программы для станков с 
программным управлением; конструктивные особенности станков с программным 
управлением, их обрабатывающих комплексов, роботизированных технологических 
комплексов и гибких производственных систем для обработки деталей и сборочных 
единиц; устройство контрольно-измерительных инструментов и приборов; приемы 
выполнения работ по диагностике и ремонту неисправностей всех систем оборудования. 

8 разряд 

Характеристика работ. Наладка и регулировка гибких производственных систем 
(ГПСов) для обработки деталей и сборочных единиц с разработкой программ управления 
системами и ремонт сложных узлов, агрегатов, систем. 

Должен знать: способы разработки управляющей программы для гибких 
производственных систем (ГПСов); методы диагностики общего состояния оборудования 
и установления основных причин отказов узлов и систем; приемы ремонта, сборки и 
монтажа узлов, механизмов и устройств всех систем оборудования. 

 

РАЗДЕЛ 4.  ПЛАНИРУЕМЫЕ РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ 
ОБОАЗОВАТЕЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ 

 
 
4.1. Машиностроительное черчение 

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь: 

 читать технологическую документацию, применяемую для наладки станков с ПУ;  

 составлять  управляющие программы для обработки  типовых деталей средней 
сложности на  металлообрабатывающем оборудовании с использованием систем 
автоматизированного проектирования (САПР);  

 использовать  пакеты прикладных CAD/CAM программ для  разработки    
управляющих программ механической обработки деталей; 
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В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать: 

 роль систем автоматизированного проектирования в современном производстве; 

 методологию автоматизированного проектирования; 

 классификацию систем автоматизированного проектирования; 

 обеспечение систем автоматизированного проектирования; 

 современные концепции автоматизации производства; 

 возможности использования систем автоматизированного проектирования в 
механообрабатывающем производстве. 

 
4.2. Общие основы технологии металлообработки и работ на металлорежущих 
станках 

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь: 

 рассчитывать режимы резания по формулам, находить по справочникам при 
разных видах обработки; 

 оформлять техническую документацию; 

 составлять технологический процесс обработки деталей, изделий на 
металлорежущих станках; 

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать: 

 основные сведения о механизмах, машинах и деталях машин; 

 наименование, назначение и условия применения наиболее распространенных 
универсальных и специальных приспособлений; 

 устройство, кинематические схемы и принцип работы, правила подналадки 
металлообрабатывающих станков различных типов; 

 правила технического обслуживания и способы проверки, нормы точности станков 
токарной, фрезерной, расточных и шлифовальной группы; 

 назначение и правила применения режущего инструмента; 

 углы, правила заточки и установки резцов и сверл; 

 назначение и правила применения, правила термообработки режущего 
инструмента, изготовленного из инструментальных сталей, с пластинками твердых 
сплавов или керамическими, его основные углы и правила заточки и установки; 

 правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка; 

 грузоподъемное оборудование, применяемое в металлообрабатывающих цехах; 

 основные направления автоматизации производственных процессов; 

 основные понятия и определения технологических процессов изготовления деталей 
и режимов обработки; 

 основы теории резания металлов в пределах выполняемой работы; 

 принцип базирования; 

 общие сведения о проектировании технологических процессов; 

 порядок оформления технической документации. 
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4.3. Техническая графика 

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь: 

 читать и оформлять чертежи, схемы и графики; 

 составлять эскизы на обрабатываемые детали с указанием допусков и посадок; 

 пользоваться справочной литературой; 

 пользоваться спецификацией в процессе чтения сборочных чертежей, схем; 

 выполнять расчеты величин предельных размеров и допуска по   данным чертежа и 
определять годность заданных действительных размеров. 

  В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать: 

 основы черчения и геометрии; 

 требования единой системы конструкторской документации (ЕСКД); 

 правила чтения схем и чертежей обрабатываемых деталей;  

 способы выполнения рабочих чертежей и эскизов. 
 
4.4. Устройство станков и манипуляторов с программным управлением 

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь: 

 проверять  станки на точность, манипуляторы и штабелеры на работоспособность и 
точность позиционирования; 

 выполнять наладку на холостом ходу и в рабочем режиме механических и 
электромеханических устройств станков с программным управлением для 
обработки сложных деталей с применением различного режущего инструмента; 

 выполнять установку различных приспособлений с выверкой их в нескольких 
плоскостях; 

 выполнять наладку отдельных узлов промышленных манипуляторов (роботов) с 
программным управлением, оборудования блочно-модульных систем типа «станок 
робот» и линий гибких автоматизированных производств (ГАП), применяемых в 
технологическом, электротехническом, подъемно-транспортном и теплосиловом 
производствах; 

 выполнять подбор режущего, контрольно-измерительного инструмента и 
приспособлений по технологической карте; 

 устанавливать и выполнять съем приспособлений и инструмента; 

 выполнять проверку  и контроль индикаторами правильности установки 
приспособлений и инструмента в системе координат; 

 выполнять наладку , изготовление пробных деталей и сдачу их в ОТК; 

 вести журнал учета простоев станка; 

 выполнять сдачу налаженного станка оператору; 

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать: 

 технику безопасности при работах; 

 устройство обслуживаемых  однотипных станков, промышленных  манипуляторов 
(роботов) с программным управлением и штабелеров; 

 способы и правила механической и электромеханической наладки; 
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 правила проверки станков на точность, манипуляторов и штабелеров на 
работоспособность и точность позиционирования; 

 устройство и правила применения универсальных и специальных приспособлений, 
контрольно-измерительных инструментов и приборов; 

 правила заточки, доводки и установки универсального и специального режущего 
инструмента; 

 способы  корректировки режимов резания по результатам работы станка; 

 основы электроники, гидравлики и программирования в пределах выполняемой 
работы; 

 правила чтения режимно-технологических карт обработки деталей; 

 способы  установки инструмента в блоки; 

 правила регулирования приспособлений. 

 
 
4.5. Технология работ по наладке станков и манипуляторов с программным 
управлением 

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь: 

 обеспечивать безопасную работу; 

 выполнять наладку на холостом ходу и в рабочем режиме механических и 
электромеханических устройств с программным управлением для обработки 
простых и средней сложности деталей; 

 выполнять наладку нулевого положения и зажимных приспособлений;  

 выявлять неисправности в работе электромеханических устройств; 

 выполнять наладку захватов промышленных манипуляторов (роботов), штабелеров 
с программным управлением, а также оборудования блочно-модульных систем 
типа «станок (машина) робот», применяемых в технологическом, 
электротехническом, подъемно-транспортном и теплосиловом  производствах, под 
руководством наладчика более высокой квалификации 

 проверять  станки на точность, манипуляторы и штабелеры на работоспособность и 
точность позиционирования; 

 выполнять наладку на холостом ходу и в рабочем режиме механических и 
электромеханических устройств станков с программным управлением для 
обработки сложных деталей с применением различного режущего инструмента; 

 выполнять наладку координатной плиты; 

 выполнять установку различных приспособлений с выверкой их в нескольких 
плоскостях; 

 выполнять наладку отдельных узлов промышленных манипуляторов (роботов) с 
программным управлением, оборудования блочно-модульных систем типа «станок 
робот» и линий гибких автоматизированных производств (ГАП), применяемых в 
технологическом, электротехническом, подъемно-транспортном и теплосиловом 
производствах; 

 устанавливать технологическую последовательность обработки; 
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 выполнять подбор режущего, контрольно-измерительного инструмента и 
приспособлений по технологической карте; 

 устанавливать и выполнять съем приспособлений и инструмента; 

 выполнять проверку  и контроль индикаторами правильности установки 
приспособлений и инструмента в системе координат; 

 выполнять наладку , изготовление пробных деталей и сдачу их в ОТК; 

 выполнять расчеты, связанные с наладкой, управлением и пуском станков с 
программным управлением; 

 корректировать режимы резания по результатам работы станка; 

 вести журнал учета простоев станка; 

 выполнять сдачу налаженного станка оператору; 

 инструктировать оператора станков с программным управлением; 

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать: 

 технику безопасности при работах; 

 устройство обслуживаемых  однотипных станков, промышленных  манипуляторов 
(роботов) с программным управлением и штабелеров; 

 способы и правила механической и электромеханической наладки; 

 правила проверки станков на точность, манипуляторов и штабелеров на 
работоспособность и точность позиционирования; 

 устройство и правила применения универсальных и специальных приспособлений, 
контрольно-измерительных инструментов и приборов; 

 правила заточки, доводки и установки универсального и специального режущего 
инструмента; 

 способы  корректировки режимов резания по результатам работы станка; 

 основы электроники, гидравлики и программирования в пределах выполняемой 
работы; 

 правила чтения режимно-технологических карт обработки деталей; 

 способы  установки инструмента в блоки; 

 правила регулирования приспособлений. 

 
 
 

 

 
РАЗДЕЛ 5. УСЛОВИЯ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ 

5.1. Требования к материально-техническому оснащению образовательного процесса 

5.1.1. Специальные помещения должны представлять собой учебные аудитории для 
проведения занятий всех видов, предусмотренных образовательной программой, в том 
числе групповых и индивидуальных консультаций, текущего контроля и промежуточной 
аттестации, а также мастерские и лаборатории, оснащенные оборудованием, 
техническими средствами обучения и материалами. 
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Перечень специальных помещений 

Кабинеты: 
«Материаловедения»; 
«Технической графики»; 
«Безопасности жизнедеятельности»; 
«Технологии металлообработки и работы в металлообрабатывающих цехах» 

Мастерские: 
«Металлообработки» 
 

5.2.  Требования к оснащению баз практик  

Реализация образовательной программы предполагает обязательную учебную и 
производственную практику. 

Учебная и производственная  практика реализуется в мастерских 
профессиональной образовательной организации и требует наличия оборудования, 
инструментов, расходных материалов, обеспечивающих выполнение всех видов работ.  

5.2. Требования к кадровому составу, реализующему ООП 

Реализация образовательной программы обеспечивается педагогическими 
работниками образовательной организации, а также лицами, привлекаемыми к реализации 
образовательной программы на условиях гражданско-правового договора, в том числе из 
числа руководителей и работников организаций. 

Квалификация педагогических работников образовательной организации должна 
отвечать квалификационным требованиям, указанным в профессиональном стандарте 
«Педагог профессионального обучения, профессионального образования и 
дополнительного профессионального образования», утвержденном приказом 
Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 8 сентября 2015 г. № 
608н. 

Педагогические работники, привлекаемые к реализации образовательной 
программы, должны получать дополнительное профессиональное образование по 
программам повышения квалификации, в том числе в форме стажировки в организациях, 
направление деятельности которых соответствует области профессиональной 
деятельности Сквозные виды профессиональной деятельности в промышленности, не 
реже 1 раза в 3 года с учетом расширения спектра профессиональных компетенций. 

 
 
 

РАЗДЕЛ 6.  РАЗРАБОТЧИКИ ОСНОВНОЙ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ 

Организация-разработчик: Санкт-Петербургское государственное бюджетное 
профессиональное образовательное учреждение  «Многофункциональный региональный 
центр прикладных квалификаций «Техникум энергомашиностроения и 
металлообработки» 

Разработчики: 

Бабаев Олег Анатольевич – заместитель директора по УПР СПб ГБПОУ «МРЦПК «ТЭиМ»  
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