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1. ОБЩИЕ  ПОЛОЖЕНИЯ. 

Настоящая основная образовательная программа по профессии 
профессионального обучения ОКПР 14989 Наладчик станков и манипуляторов с 
программным управлением (далее – ООП, программа) разработана на основе ЕКТС 
профессии ОКПР 14989 Наладчик станков и манипуляторов с программным управлением 
4 разряда, профессионального стандарта по профессии Наладчик станков и оборудования 
в механообработке, а так же с учетом ФГОС СПО по профессии 15.01.23 Наладчик 
станков и оборудования в механообработке.  

ООП профессионального обучения определяет объем и содержание среднего 
профессионального образования по профессии ОКПР 14989 Наладчик станков и 
манипуляторов с программным управлением 4 разряда, планируемые результаты освоения 
образовательной программы, условия образовательной деятельности. 

 Нормативные основания для разработки ООП: 

 Федеральный закон от 29 декабря 2012 г. №273-ФЗ «Об образовании в Российской 
Федерации»; 

 Федерального государственного образовательного стандарта среднего 
профессионального образования по профессии 15.01.23  «Наладчик станков и 
оборудования в механообработке» (утвержден приказом Министерства  
образования и науки Российской Федерации  от 2 августа 2013 г. N 824), 
зарегистрирован в Минюсте России 20 августа 2013 г. N 29665 с учетом изменений, 
внесенных приказом  Минобрнауки России от 17.03.2015 N 247 «О внесении 
изменений в федеральные государственные образовательные стандарты среднего 
профессионального образования» (Зарегистрировано в Минюсте России 03.04.2015 
N 36713). 

 
 

РАЗДЕЛ 2.  ОБЩАЯ  ХАРАКТЕРИСТИКА  ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ  ПРОГРАММЫ  
 
Квалификация, присваиваемые выпускникам образовательной программы:  ОКПР 14989 
Наладчик станков и манипуляторов с программным управлением – 4 разряда; 
Формы обучения: очная. 
Объем образовательной программы: 328 академических часов. 
Срок получения образования по образовательной программе – 2 месяца. 

 

РАЗДЕЛ 3.    ХАРАКТЕРИСТИКА  ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ 
ДЕЯТЕЛЬНОСТИ  ВЫПУСКНИКА 

Наладка на холостом ходу и в рабочем режиме механических и электромеханических 
устройств станков с программным управлением для обработки простых и средней 
сложности деталей. Наладка нулевого положения и зажимных приспособлений. 
Установление технологической последовательности обработки. Подбор режущего, 
контрольно-измерительного инструмента и приспособлений по технологической карте. 
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Установка и смена приспособлений и инструмента. Проверка и контроль индикаторами 
правильности установки приспособлений и инструмента в системе координат. Отладка, 
изготовление пробных деталей и сдача их в ОТК. Корректировка режимов резания по 
результатам работы станка. Выявление неисправностей в работе электромеханических 
устройств. Наладка захватов промышленных манипуляторов (роботов), штабелеров с 
программным управлением, а также оборудования блочно-модульных систем типа 
"Станок (машина)-робот", применяемых в технологическом, электротехническом, 
подъемно-транспортном и теплосиловом производствах, под руководством наладчика 
более высокой квалификации. Проверка станков на точность, манипуляторов и 
штабелеров на работоспособность и точность позиционирования. Ведение журнала учета 
простоев станка. Сдача налаженного станка оператору; инструктаж оператора станков с 
программным управлением. 

 
Должен знать: способы и правила механической и электромеханической наладки; 

устройство обслуживаемых однотипных станков, промышленных манипуляторов и 
штабелеров; правила проверки станков на точность, манипуляторов и штабелеров на 
работоспособность и точность позиционирования; устройство и правила применения 
универсальных и специальных приспособлений, контрольно-измерительных 
инструментов и приборов; правила заточки, доводки и установки универсального и 
специального режущего инструмента; способы корректировки режимов резания по 
результатам работы станка; систему допусков и посадок, квалитеты и параметры 
шероховатости; основы электротехники, электроники, гидравлики и программирования в 
пределах выполняемой работы; правила чтения режимно-технологических карт обработки 
деталей. 

 
Примеры работ 
Наладка механических и электромеханических устройств токарных станков различных 

типов для обработки деталей: 
1. Валов, рессор, поршней, специальных крепежных деталей, болтов шлицевых и 

других центровых деталей с кривошипными коническими и цилиндрическими 
поверхностями, деталей электронно-вычислительных машин. 

2. Винтов, втулок, гаек, упоров, фланцев, колец, ручек. 
3. Втулок ступенчатых с цилиндрическими, коническими и сферическими 

поверхностями, с канавками и выточками; штоков, ступиц, гребных винтов, шатунов, 
лабиринтов, шестерен, подшипников и других аналогичных центровых деталей. 

4. Крышек реакторов. 
 
Наладка механических и электромеханических устройств фрезерных станков для 

обработки деталей: 
1. Вкладышей, корпусов подшипников, крышек подшипников, обтекателей и 

кронштейнов гребных винтов, плоских и цилиндрических кулачков распределительных 
валов, штампов и пресс-форм, лопаток паровых и газовых турбин с переменным 
профилем, матриц. 

2. Корпусов компрессора и редуктора, крышек насосов редукторов, разделительных 
корпусов, опор, коробок, приводов, агрегатов и других средних и крупногабаритных 
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корпусных деталей, деталей приборов с поверхностями в прямоугольной системе 
координат. 

3. Кронштейнов, фитингов, коробок, крышек, кожухов, муфт, фланцев фасонных и 
других аналогичных деталей со стыковыми и опорными плоскостями, расположенными 
под разными углами, с ребрами и отверстиями для крепления, панелей плоских. 

4. Рычагов, качалок, кронштейнов с пазами сложной конфигурации, рамок и других 
сложнопространственных деталей. 

5. Стаканов со сложными выточками, глухим дном, фасонными поверхностями и с 
отверстиями. 

6. Шкивов, шестерен, маховиков, дисков, колес зубчатых. 
 
Обработка деталей по 8 - 14 квалитетам. 
 

 

РАЗДЕЛ 4.  ПЛАНИРУЕМЫЕ РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ 
ОБОАЗОВАТЕЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ 

 
 
4.1. Основы материаловедения 

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь: 

 выполнять механические испытания образцов материалов; 

 использовать физико-химические методы исследования металлов; 

 пользоваться справочными таблицами для определения свойств материалов; 

 выбирать материалы для осуществления профессиональной деятельности; 

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать: 

 основные свойства и классификацию материалов, использующихся в 
профессиональной деятельности; 

 наименование, маркировку, свойства обрабатываемого материала; 

 правила применения охлаждающих и смазывающих материалов; 

 основные сведения о металлах и сплавах; 

 основные сведения о неметаллических, прокладочных, уплотнительных и 
электротехнических материалах, стали, их классификацию 

 

4.2. Машиностроительное черчение 

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь: 

 читать технологическую документацию, применяемую для наладки станков с ПУ;  

 составлять  управляющие программы для обработки  типовых деталей средней 
сложности на  металлообрабатывающем оборудовании с использованием систем 
автоматизированного проектирования (САПР);  

 использовать  пакеты прикладных CAD/CAM программ для  разработки    
управляющих программ механической обработки деталей; 
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В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать: 

 роль систем автоматизированного проектирования в современном производстве; 

 методологию автоматизированного проектирования; 

 классификацию систем автоматизированного проектирования; 

 обеспечение систем автоматизированного проектирования; 

 современные концепции автоматизации производства; 

 возможности использования систем автоматизированного проектирования в 
механообрабатывающем производстве. 

 
4.3. Общие основы технологии металлообработки и работ на металлорежущих 
станках 

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь: 

 рассчитывать режимы резания по формулам, находить по справочникам при 
разных видах обработки; 

 оформлять техническую документацию; 

 составлять технологический процесс обработки деталей, изделий на 
металлорежущих станках; 

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать: 

 основные сведения о механизмах, машинах и деталях машин; 

 наименование, назначение и условия применения наиболее распространенных 
универсальных и специальных приспособлений; 

 устройство, кинематические схемы и принцип работы, правила подналадки 
металлообрабатывающих станков различных типов; 

 правила технического обслуживания и способы проверки, нормы точности станков 
токарной, фрезерной, расточных и шлифовальной группы; 

 назначение и правила применения режущего инструмента; 

 углы, правила заточки и установки резцов и сверл; 

 назначение и правила применения, правила термообработки режущего 
инструмента, изготовленного из инструментальных сталей, с пластинками твердых 
сплавов или керамическими, его основные углы и правила заточки и установки; 

 правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка; 

 грузоподъемное оборудование, применяемое в металлообрабатывающих цехах; 

 основные направления автоматизации производственных процессов; 

 основные понятия и определения технологических процессов изготовления деталей 
и режимов обработки; 

 основы теории резания металлов в пределах выполняемой работы; 

 принцип базирования; 

 общие сведения о проектировании технологических процессов; 

 порядок оформления технической документации. 
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4.4. Техническая графика 

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь: 

 читать и оформлять чертежи, схемы и графики; 

 составлять эскизы на обрабатываемые детали с указанием допусков и посадок; 

 пользоваться справочной литературой; 

 пользоваться спецификацией в процессе чтения сборочных чертежей, схем; 

 выполнять расчеты величин предельных размеров и допуска по   данным чертежа и 
определять годность заданных действительных размеров. 

  В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать: 

 основы черчения и геометрии; 

 требования единой системы конструкторской документации (ЕСКД); 

 правила чтения схем и чертежей обрабатываемых деталей;  

 способы выполнения рабочих чертежей и эскизов. 
 
4.5. Технические измерения 

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь: 

 анализировать техническую документацию; 

 определять предельные отклонения размеров по стандартам, технической 
документации; 

 выполнять расчеты величин предельных размеров и допуска по данным чертежа и 
определять годность заданных размеров; 

 определять характер сопряжения (группы посадки) по данным чертежей, по 

выполненным расчетам; 

 выполнять графики полей допусков по выполненным расчетам; 

 применять контрольно-измерительные приборы и инструменты; 

  В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать: 

 систему допусков и посадок; 

 квалитеты и параметры шероховатости; 

 основные принципы калибровки сложных профилей; 

 основы взаимозаменяемости; 

 методы определения погрешностей измерений; 

 основные сведения о сопряжениях в машиностроении; 

 размеры допусков для основных видов механической обработки и для деталей, 

поступающих на сборку; 

 основные принципы калибрования простых и средней сложности профилей; 

 стандарты на материалы, крепежные и нормализованные детали и узлы; 

 наименование и свойства комплектуемых материалов; 

 устройство, назначение, правила настройки и регулирования контрольно-
измерительных инструментов и приборов; 

 методы и средства контроля обработанных поверхностей 
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4.6. Устройство станков и манипуляторов с программным управлением 

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь: 

 проверять  станки на точность, манипуляторы и штабелеры на работоспособность и 
точность позиционирования; 

 выполнять наладку на холостом ходу и в рабочем режиме механических и 
электромеханических устройств станков с программным управлением для 
обработки сложных деталей с применением различного режущего инструмента; 

 выполнять установку различных приспособлений с выверкой их в нескольких 
плоскостях; 

 выполнять наладку отдельных узлов промышленных манипуляторов (роботов) с 
программным управлением, оборудования блочно-модульных систем типа «станок 
робот» и линий гибких автоматизированных производств (ГАП), применяемых в 
технологическом, электротехническом, подъемно-транспортном и теплосиловом 
производствах; 

 выполнять подбор режущего, контрольно-измерительного инструмента и 
приспособлений по технологической карте; 

 устанавливать и выполнять съем приспособлений и инструмента; 

 выполнять проверку  и контроль индикаторами правильности установки 
приспособлений и инструмента в системе координат; 

 выполнять наладку , изготовление пробных деталей и сдачу их в ОТК; 

 вести журнал учета простоев станка; 

 выполнять сдачу налаженного станка оператору; 

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать: 

 технику безопасности при работах; 

 устройство обслуживаемых  однотипных станков, промышленных  манипуляторов 
(роботов) с программным управлением и штабелеров; 

 способы и правила механической и электромеханической наладки; 

 правила проверки станков на точность, манипуляторов и штабелеров на 
работоспособность и точность позиционирования; 

 устройство и правила применения универсальных и специальных приспособлений, 
контрольно-измерительных инструментов и приборов; 

 правила заточки, доводки и установки универсального и специального режущего 
инструмента; 

 способы  корректировки режимов резания по результатам работы станка; 

 основы электроники, гидравлики и программирования в пределах выполняемой 
работы; 

 правила чтения режимно-технологических карт обработки деталей; 

 способы  установки инструмента в блоки; 

 правила регулирования приспособлений. 
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4.7. Технология работ по наладке станков и манипуляторов с программным 
управлением 

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь: 

 обеспечивать безопасную работу; 

 выполнять наладку на холостом ходу и в рабочем режиме механических и 
электромеханических устройств с программным управлением для обработки 
простых и средней сложности деталей; 

 выполнять наладку нулевого положения и зажимных приспособлений;  

 выявлять неисправности в работе электромеханических устройств; 

 выполнять наладку захватов промышленных манипуляторов (роботов), штабелеров 
с программным управлением, а также оборудования блочно-модульных систем 
типа «станок (машина) робот», применяемых в технологическом, 
электротехническом, подъемно-транспортном и теплосиловом  производствах, под 
руководством наладчика более высокой квалификации 

 проверять  станки на точность, манипуляторы и штабелеры на работоспособность и 
точность позиционирования; 

 выполнять наладку на холостом ходу и в рабочем режиме механических и 
электромеханических устройств станков с программным управлением для 
обработки сложных деталей с применением различного режущего инструмента; 

 выполнять наладку координатной плиты; 

 выполнять установку различных приспособлений с выверкой их в нескольких 
плоскостях; 

 выполнять наладку отдельных узлов промышленных манипуляторов (роботов) с 
программным управлением, оборудования блочно-модульных систем типа «станок 
робот» и линий гибких автоматизированных производств (ГАП), применяемых в 
технологическом, электротехническом, подъемно-транспортном и теплосиловом 
производствах; 

 устанавливать технологическую последовательность обработки; 

 выполнять подбор режущего, контрольно-измерительного инструмента и 
приспособлений по технологической карте; 

 устанавливать и выполнять съем приспособлений и инструмента; 

 выполнять проверку  и контроль индикаторами правильности установки 
приспособлений и инструмента в системе координат; 

 выполнять наладку , изготовление пробных деталей и сдачу их в ОТК; 

 выполнять расчеты, связанные с наладкой, управлением и пуском станков с 
программным управлением; 

 корректировать режимы резания по результатам работы станка; 

 вести журнал учета простоев станка; 

 выполнять сдачу налаженного станка оператору; 

 инструктировать оператора станков с программным управлением; 

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать: 

 технику безопасности при работах; 
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 устройство обслуживаемых  однотипных станков, промышленных  манипуляторов 
(роботов) с программным управлением и штабелеров; 

 способы и правила механической и электромеханической наладки; 

 правила проверки станков на точность, манипуляторов и штабелеров на 
работоспособность и точность позиционирования; 

 устройство и правила применения универсальных и специальных приспособлений, 
контрольно-измерительных инструментов и приборов; 

 правила заточки, доводки и установки универсального и специального режущего 
инструмента; 

 способы  корректировки режимов резания по результатам работы станка; 

 основы электроники, гидравлики и программирования в пределах выполняемой 
работы; 

 правила чтения режимно-технологических карт обработки деталей; 

 способы  установки инструмента в блоки; 

 правила регулирования приспособлений. 

 
4.8. Основы электротехники 

В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь: 

 читать структурные, монтажные и простые принципиальные электрические схемы; 

 рассчитывать и измерять основные параметры простых электрических, магнитных 
и электронных цепей; 

 использовать в работе электроизмерительные приборы; 

 пускать и останавливать электродвигатели, установленные на эксплуатируемом 
оборудовании; 

В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать: 

 единицы измерения силы тока, напряжения, мощности электрического тока, 
сопротивления проводников; 

 методы расчета и измерения основных параметров простых электрических, 
магнитных и электронных цепей; 

 свойства постоянного и переменного электрического тока; 
 принципы последовательного и параллельного соединения проводников и 

источников тока; 
 электроизмерительные приборы (амперметр, вольтметр), их устройство, принцип 

действия и правила включения в электрическую цепь; 
 свойства магнитного поля; 
 двигатели постоянного и переменного тока, их устройство и принцип действия; 
 правила пуска, остановки электродвигателей, установленных на эксплуатируемом 

оборудовании; 
 аппаратуру защиты электродвигателей; 
 методы защиты от короткого замыкания; заземление,  зануление. 
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РАЗДЕЛ 5. УСЛОВИЯ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ 

5.1. Требования к материально-техническому оснащению образовательного процесса 

5.1.1. Специальные помещения должны представлять собой учебные аудитории для 
проведения занятий всех видов, предусмотренных образовательной программой, в том 
числе групповых и индивидуальных консультаций, текущего контроля и промежуточной 
аттестации, а также мастерские и лаборатории, оснащенные оборудованием, 
техническими средствами обучения и материалами. 

 
Перечень специальных помещений 

Кабинеты: 
«Материаловедения»; 
«Технической графики»; 
«Безопасности жизнедеятельности»; 
«Технологии металлообработки и работы в металлообрабатывающих цехах» 

Мастерские: 
«Металлообработки» 
 

5.2.  Требования к оснащению баз практик  

Реализация образовательной программы предполагает обязательную учебную и 
производственную практику. 

Учебная и производственная  практика реализуется в мастерских 
профессиональной образовательной организации и требует наличия оборудования, 
инструментов, расходных материалов, обеспечивающих выполнение всех видов работ.  

 

5.2. Требования к кадровому составу, реализующему ООП 

Реализация образовательной программы обеспечивается педагогическими 
работниками образовательной организации, а также лицами, привлекаемыми к реализации 
образовательной программы на условиях гражданско-правового договора, в том числе из 
числа руководителей и работников организаций. 

Квалификация педагогических работников образовательной организации должна 
отвечать квалификационным требованиям, указанным в профессиональном стандарте 
«Педагог профессионального обучения, профессионального образования и 
дополнительного профессионального образования», утвержденном приказом 
Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 8 сентября 2015 г. № 
608н. 

Педагогические работники, привлекаемые к реализации образовательной 
программы, должны получать дополнительное профессиональное образование по 
программам повышения квалификации, в том числе в форме стажировки в организациях, 
направление деятельности которых соответствует области профессиональной 
деятельности Сквозные виды профессиональной деятельности в промышленности, не 
реже 1 раза в 3 года с учетом расширения спектра профессиональных компетенций. 
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РАЗДЕЛ 6. РАЗРАБОТЧИКИ ОСНОВНОЙ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ 

 

Организация-разработчик: Санкт-Петербургское государственное бюджетное 
профессиональное образовательное учреждение  «Многофункциональный региональный 
центр прикладных квалификаций «Техникум энергомашиностроения и 
металлообработки» 

Разработчики: 

Бабаев Олег Анатольевич – заместитель директора по УПР СПб ГБПОУ «МРЦПК «ТЭиМ»  
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